












































Приложение .л’ф З

,,ИНТЕНДАНТСКО ОБСЛУЖВАНЕ” - ВАд

ТЕХВИЧЕСКО пРЕдJIОЖЕHИЕ

долуподписаният Емил Стоянов Ботев,

в качеството си на Изпълнителен директор на ,днтендантско обслужваяе”- ЕАД гр.
София с ЕИК (БУЛСТАТ) 129006778 сьс седалище и адрес на управление гр. София
1606, ул. Владайска 48А,
Дании за бавкова сметка: Обслужваща банка —Райфайзен банк
IВАN:ВО13 RZBB 9155 1067 0391 23 ВIс:RZВвВо86,
Титуляр на сметката: «Интендантско обслужване”~ ЕАД
участник в процедура за вьзлагане на обществена порьчка с предмет: ,,Доставка на

униформено , специално и работно облекло за служба «Военна полиция” по
обособена позиция JЧ~ 1 ,,Зимно парадно облекло”, коего вкючна:

1.1 Коспом униформен (паиталон и сано ) — за офицери съгласно ТС Mgi 14-
237/11.1 1.2019г. ,,Костюм униформен мьжки”;

1.2 Костюм униформен (панталон и сако) — за сеDжанти сьгласно ТС М~1 14-
237/11.11.2019г. ,,Костюм униформен мьжки”;

1.3 Костюм униформен (паталон, пола и сако) — за оdицери сьгласно ТС М~ 114-
239/11.11 .2019г.”Костюм униформен дамски”;

1.4 Костюм униформен (паталон, пола и сако) — за сержаити сьгласно ТС Jf9 114-
239/11.11.201 9г.”Костюм униформен дамски”;

1.5 Фуражка сьгласно ТС Jf9 114-238/11.11.201 9г. ,,Фуражка”;
1.6 Баретка сьгласно ТС К~ 114-236/11.11.201 9г. «Баретка дамска”

Прсдставяiие нашето предложение за изпълнение на обществената поръчка,
съобразено с изискванията на техническа/ки спецификация/и (ТС) .УЧЪ ~NЪ114-
237/11.11.2019г. «Костюм унифорiиен мъжки”;

1. Наименование на продукта:
,,КОСТЮМ УНИФОРМЕН МЪЖКИ” 1.1 И 1.2

2. Състав и описание на продукта
Костюм униформен за мьже ще се сьстои от две части - сако и паиталон.

Ще се изработи от тъкаи тип габардин сьс сьстав 65% вьлна / 35% попиестер, + З %,
цвят черен по кат. М~ 19-4305 TRX от каталога на Panton Textile или еквивалентно, с
отклонение от цвета в бала — мин. 3-4. Хастар от 100% вискозна коприна, цвят в тон с
цвета на лицевия плат.

Само - конспгруюпивно описание: Сакото ще е двуредно, с подплата. Ще се
състои от две прави прихлупващи се предни части, грьб, рькави и яка с ревери. Върху
предните части ще са разположени два рязани долни странични джоба с двойна
филетка и капак от лицев плат. Закопчаваиеще е с 6 бр. метали копчета и илик тип
«око”. Конструкцията на рамото ще е с подложкаlподпльнка, с носач-пагон от лицев
плат с широчина 4 см, пришит в раменния шен, вьрху който ще се постави твьрд пагон
по образец, закопчаван с копче. В центьра на рамото под носач-пагон от лицев плат
напречно ще се поставя черна трега с вiирочина 0.5 см и дьлжина 2.5 см за закачнане на
допълнителни аксесоари. Гьрбът ще е сьс среден шен и фианки. Яката ще е със столче
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и е подплатена с филц. Реверите ще са по форма. Рькавите ще са двушевни, ще
завършват с частично отворен птиц и 4 бр. метали малки копчета. В горната част на
ления ръкав на 12 см от раменния шен ще се пришива знака на служба «Военна
полиция”, центриран. Подгъвът на сакото ще е З см. Подплатата ще е от вискозна
коприна, с 4 укрепени вътрешни джоба с филетки. Десният джоб ще се затварят с цип,
левият с копче. Скица на сакото: Приложение 1. Снимка на сакото: Прпложение 2.

ЗАЕЕ.]JЕЖК4: Сакоаю за офицерская съснгав ще “ма в горната част на
реверапzе дъбова кпонка в цвлп’ злат»спё. Снимка на сако за офицерски състав:
Приложение 9.

Панталон - конструктавно описанце: Прав силует, подплата от вискозна
коприна в предната част до коляното. Ще има италиански джобове с мостра, лицев шен
0.7 см, ригел/понт в краищата на джоба. Закопчаването ще е мъжко, с мостра и
насрещна мостра. Страничните и вътрешни iцевове ще са изпълнени на верижна
машина. Задната част в зоната на колана над диобовсте ще има по одна свивка.
Задните джобове ще са изпълнени с двойна филетка, ще се закопчават с по едно копче.
Колан с широчина 4 см, с корселе, черно на цвят, със силиконова лента, ще се
закопчава с агрифка, състояща се от кука и ухо, вътрешно копче с илик тип ,,око” и
външно копче на удължението на колана с илик тип ,,око”. Гайките ще са б бр.,
пришиват се с ригел на 5 mm от горния ръб на колана, като ригел ще cc поставя и н
долния край на гайката. Шлицът ще се закопчава с цип спирален, ~4О, плъзгач с
автоматичен стопер. Подгъв щс е с широчина 4 см, с усилнаща лента с широчина 1.5 см
н долния край. Скица на панталона: Приложение З. Снимка на панталона:
Приложение 4.

З. Тактнко-технически изцскВания КIЭМ продукта:
Основните технически изисквания са съгласно посочените н стандарта за

шевни изделия с военно предназначение ВС 40025:1984 или еквивалентно/и.
Специфичнитс изисквания са съгласно настоящата техническа спецификация и

утвърдения образец на костюм.

Специфични ‘пех’ологични изискван»я лр” юрабооzката на сакото:
- Горната част на яката ще е с лицев шен 0.2 см;
- Лицев шен 0.2 см по борда на предната част и ревера;
- Върхът на свивката ще е на 2 см над среза с разгладена резерва;
- Памучна лента за укрепване на рамото;
- Торбите на страничния и вьтрешните джобове ще се изработва от джебльк;
- Капакът ще се изработва по шаблон;
- Средният шен на гьрба ще завършва със свободен шлиц;
- Подлепнането ще се извьршва чрез използването на три вида подлепващи материали
— обикновено, с укрепваща нишка и тькани;
- На раменете ще се поставят подплънки за рамо и гугла комплект;
- На лицевата част ще се поставя омекотителен материал флизелин;
- Конци тон н тон с основния плат;
- Всички лицеви шевове ще се изпълняват с конци с дебелина N~ 80 с минимална
здравина на скъсване 1940 cN, а съединителните шевове — с конци N~100 със здравина
1260 cN;
- Гьстина на бодовете: на лицеви шевове — 4 бода в см, на съединителни шевове — 4
бода в см.



- Резерви на шевовете — по 1 см;
- Гладене на парна преса.
Указания за сгiецифични технологични изисквания при изработка на сако:
Приложение 5.

Специфични Рiехнологични “зиекван “л “р” израбопищпга на панп,алона:
- Вьтрешните части ще се почистват на оверлог;
- Торбите на джобовете ще се изработват от джеблък и ще се почистват на оверлог с
лента;
- Мострата и насрещната мостра на джобоветс ще се почистват на оверлог;
- Филетката и насрещната мостра ще се почиства на оверлог;
- Шлицът ще е с лицев шен 3.5 см със закръгление и хоризонтален ригел в долната
част на лицевия шен;
- Мострата ще се почиства с лента;
- Насрещната мостра ще е с хастар;
- Хастарът ще се прикачва към колана чрез пикир, ще се почиства н долната част с
оверлог и ще се прикачна н страничния шен от двете страни;
- Свивката ще се определя no дълбочина и дължина с шаблон и ще се заглажда кьм
средата на задната част;
- Коланът ще се затваря сьс сянков лицев шен;
- Гайките ще се позиционират вьрху коланьт на панталона;
- Подгьвът ще с nочистен на оверлог;
- Подлепването ще се извършва чрез негькан подлепващ материал перфорирана лента
за колана, отвор джоб, шлиц;
- Конци н тон с цвета на плата, N9 100;
- Гъстина на бодовете: лицеви шевове 4 бода на см, съединителни шевове 5 бода на
ем;
- Резерви на шевовете 1 cM;
- Гладенесрьб.
Указания за специфични технологични изисквания при изработка на панталон:
Приложение б.

Изисквания за жизнеспособност
- Висока эдравина и устойчивост на материалите на външни механични вьздействия;
- Висока устойчивост на обагрянето при пране, на пот, светлина и химическо чистене.

Изнсквания по ергономика, обитаегиост и техническа естетика
- Конструкцията ще осигурява свобода на движенията, удобство и комфорт при
носене.

Изиеквания за експлоатацията, удобство, техническо обслужване и ремонт.
- лесна подлръжка, почистване чрез химическо чистене и/или пране съгласно
указаните изисквания на етикета за подлръжка;
- сушенето ще се извършва на открито или н закрити помещения, не н сушилни
машини;

4. Изисквания за стандартизация и унификация
Са’ю мъжко - размер” а обмерн” дани»: размери от 44 до 60 сьгласно

стандарти ВD~ EN 13402-3:2004 или еквивалентно/и, като във всеки един от размерите
могат ще бьдат оформени подразмери с различна гръдна обиколка, съответно s, м L.



Ръсто-размерната таблица се изготвя след индивидуализирано обмерване на личния
състав. Обмерните данни ще са съгласно таблица за обмерни данни, като задължително
ще се контролират гръдна обиколка, обиколка в долния край на дрехата, дьлжина,
размер на рамото, обиколка на талията и ханша, джобове. Таблица и скица за обмерни
данни за сако: Приложение 7.

Панталон мъжки - размера а обмерна даанц: размери от 44 до 60 сьгласно
стандарти ВD~ EN 13402-3:2004 или еквивалентно/и. Ръсто-размерната таблица се
изготвя след индивидуализирано обмерване на личния състав. Обмерните данни ще са
сьгласно таблица за обмерни дании, като задължително ще се контролират обиколка на
талията при закопчан колан, широчина на колана, обиколка на ханш на 10 см от шева
на колана, предна дълбочина без колан, задна дълбочина, обиколка на бедрото на 4 см
от седалищния шен, обиколка на коляното на 35 см от седалищния шен, широчина на
отвора на крачола, вътрешна дължина на крачола, дължина на гайките, широчина на
гайките, дължина на филетката на задния джсб, позиция на задния джоб от копана до
отвора на джоба, отвор на предните джобове, дьлжина на отвора на шлица, широчина
на шлица. Таблица и скица за обмерни дании за панталон: Приложение 8.

5. ИЗИСКВАНиЯ КЪМ ВИДОВЕТЕ ОСКГУРЯIЗАНЕ

5.1. Обучение на инженерно-технически сьстав.
Не се изискват.
5.2. Осигуряване на техническа документация (инструкции за експлоатация)
на български и/или друг език.
Не се изискват.
5.3. Придобиване и поддьржане на оборудване (софтуер и хардуер).
Не се изискват.
5.4. Придобиване и поддържане на тренажорен (симулаторен) комплекс.
Не се изискват.
5.5. Придобиване на допълнително оборудване.
Не се изискват.
5.6. Осигуряване на резервии части.
Не се изискват.
5.7. Метрологично оснгуряване.
Не се изискват.
5.8. Осигуряване на извьнгаранционно обслужване.
Не се изискват.
5.9. Осигуряване на техническа помощ.
Не се изискват.
5.10 Осигуряване на качеството.

5.10.1. Преди доставката, ще се извършват изпитвания на използваните за
изработване на изделието материали, за проверяване на съответствието им с
изискванията на техническата спецификация.

5.10.2. При вземане на проби за лабораторни изпитвания ще се извърши
подбор на проби и за арбитражни изпитвания.
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Изисквания кьм основните, помощнитс материалите л комплектуващите

ЗIвщев плат
тип
габардин—
Цвят-черен

Тъкан камгарна «Габардин”, от
мериносова вълна 50/2, цЕн
черен N~ 19-4305 ТРХ или
еквивалентно,
с допустимо отклонение от
цвета мин. 3-4 бала, със
следните показатели:

- Състав, %:
по основа — вълна
мериносова/полиестер,
65/35+3;
по вътьк - вълна
мериносова/полиестер,
65/35+3;

- линейна плътност на
преждата, tex: основа и вътьк
—20, 0х2;

- маса на единица площ:. 240
g/гп2 + 5 %;

- изменение на размерите след
химическо чистене: по
основа макс. + 3.0 %, по
вътьк макс. + 3.0 %;

- склонност на плата към
завласяване и пилинг: 3-4
бала/2000 цикъла на
Мартиндале;

- максимална сила на опьн до
скъсване: по основа .мин.45
daN, по вътьк мин.35 daN;

- устойчивост на обагрянето на
хим. чистене чистене: мин.3-
4 бала;

- устойчивост на обагрянето на
светлина мин. 4 бала;

- устойчивост на обагрянето на
вода: и петна от вода — мин.3
бала;

- устойчивост на обагрянето на
пот
кисела 3-4, алкална - мин.3-4
бала;

- устойчивост на обагрянето на

НЕНТП

ВD8 EN iso 2060

BD5 EN 12127

BD5 EN iSO 3175-

BD8 EN ISO 3759
BDS EN 180 5077
ВD8 EN iSO
12945-2

BD8 EN ISO
13934-1

ВDS EN 180 105-
DOl
BD8 EN 150 105-
В02
ВD8 EN iso ios
Е01 /Е07
BD5 EN 180 105-
Е04
ВD~ EN ISO 105-
Х12

ВDS EN ISO 105-
СОб
ВD5 EN ISO 105-
ХII

ВDS EN 22313

изделия

1

Наhl?иено Предназначени Характеристик» Нормативен
вание е документ или

еквивалентно/и
12 3 4 5

Основен (лицев)
плат за костюма
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Плат 100%
вискозана
коприна, цвят в
тон с цвета на
основнаия плат

триене: сухо — мин.3- 4,
мокро — мин. 3-4 бала;
устойчивост на обагрянето на
пране при З0°С — мин. 3-4
бала;
устойчивост на обагрянето
гладене — не по-малко от 4
бала

- сплитка — кепър 2/1;
- ъгьл на възстановяване след

смачкване, degree — основа и
вътьк не по-малко от 130,0;

- изменение на размерите при
пране на 30°С и сушене, % -

по основа и въ’гьк не повече
от 2,0;

- максимално съдържание на
формалдехид — макс. 75

mg/kg;
- pH на воден екстракт 4.8-7.5

-състав
-специфична площна Maca:
минимум 75 g/m~;

- изменение на размерите след
химическо чистене: по
основа макс. + 5 %, по вътьк
макс. + 5 %

- максимална сила на опън по
основа 30 daN, по вътьк 20
daN

- устойчивост на обагрянето на
пот: кисела мин.- 4/3-4,
алкална мин. -4/3-4

- Съдържание на
формалдехид —макс. 75

mg/kg
- pH на воден екстракт 4.8-7.5

ВDS EN iso 3759
BD5 EN i50 6330

в~sтsо 14184-1

на BD5 EN iso 3071

нЕНТп
ВDS EN 12127

BDS EN iso 3175-

BDs EN 5077:
ВD5 EN 150 3759

ВDS EN ISO
13 934-1
ВD5 EN iso —Е04

ВDS 150 14184-1
BD5 EN ISO 3071

2 Хастар -

чере”

1

З Флизелин с Материал 100 % -площна маса: 43 g!m2 + 5 %
укрепнаща полиестер, - Устойчив на химическо iso 5085-1
нишка покритие на чистене - да не се разлепва

подлепващата ISO 3175-i
страна 100%
полиамиден прах

4 Нетькан Материал 100 % - площна Maca: общо 39 g/m2,+
текстиле” залепваща 5 % ISO 5085-1
материал за субстанция - - Устойчив на химическо БДС EN ISO 31 75-
подлепване 100% чиетене - да не се разлепва 1

полиамиден
прах

5 Тъкан Материал 63 % - Структура на материала:



материал за вискоза / 37 % - площна Maca: общо 65 g/m2, + BD5 EN 12127
подлепнане полиестер, 5 %;

покритие на - Устойчив на химическо БДС EN iso 3 175-
подлепнащата чистене
страна 100% - да не се разлепна
полиамид

6 Конци Цвят тон в тон
мапiинни, 100 N~ 80— за здравина нa скьсване мин.-16 N БдС EN ~sо 12590
% ПЕ, черни лицеви шевове БдС EN iSO 2062

NQ 100—за здравина на скьсване мин.-12 N;
съединителни
шевове

7 Цип Цвят-черен, за спирален, 840, плъзгач с По утвърден
панталон автоматичен стопор, с дьлжина еталонен образец

от 18 до 22 CM В зависимост от
размера на облеклото

8 Коnчета За сако: По утвьрдени
плаетмасови размер 18 1 бр. еталонни образци

размер 14 1 бр.
За панталон: 4 бр. — 2 за джобовете, 1 за
размер 14 предната част, 1 резервно

9 Коичета За сако: По утвьрдени
метални размер 35 6 бр. еталонни образци

размер 15 86р.
10 Трега(готова Засако—за 2х2.Sсм Поутвърден

лента), черна закачване на еталонен образец
допълнителни
аксесоари

1 1 Сигиволи за Означаване
поддържане условията за БдС EN ISO 3758

поддържане
12 Етикетза Основни и НЕНТП

сьетав на помощни
материали

13 Етиж~стза Означава рьсто
рьето-размер размерния N9 на БдС EN ISO

изделието 13402-3
14 Стикер за Самозалеаващ По утвърден

опаковката стикер с данни еталонен образец
за партиден JЧ2,
ръсто-размерния
~ и
индивидуалния
код на
притежателя

15 Емблема За означаване на По утвърден
принадлежност еталонен образец

iT Лаг~йg~бр Заобозначаване Поутвърдени
на чин еталонни образци

и



17 Закачалка За Пластмасова, с взярочина на По утвьрден
1 бр. транспортиране рамото 5 см. н различии еталонен образец

и сьхранение на дължини за разлнчните рьсто
изделието размерни N2а

18 Полиетиленов За Широчина 60 см, дьлжина 130 По утвърден
нлик траиспортиране си, с отвор за закачалка в еталонен образец

и сьхранение на горната част
изделието

Бележка: Пагонигпе от позиция 16 не са предме’оп на обществената
поръчка.

2. Изиеквания кьм опаковката, гиаркировката, етикорането и
консерващниа:

Маркировката, опаковката и транспортирането на изделията ще се извършва
сьгласно изискванията на стандарт ВС 40040:1985 или еквивалентно/и.

Маркировката ще се извьршва чрез трайно етикетиране на облеклата.
Задьлжително ще се поставят следните етикети: етикет за размер, етикет за
поддържане, етикет за сьстав, дата на производство като част от тези етикети ще могат
бьдат комбинирани. Етикетите се поставят чрез трайно зашиване на обичайните места.

Опаковката за мъжките костюми ще съдържа закачалка с дължнна,
сьответстваща на размера, широчина на рамото 5 см и надльжна пречка за поставяне на
панталона. Панталоньт ще се постави върху пречката и ще се защипва сьс скоба.
Костюмьт сьс закачалката ще се постави в полиетиленов плик, затворен в долната част.
Със стикер в горната дясна част ще означава партидният N~ и размерьт на изделието и
индивидуалния код на притежателя.

Транспортирането на костюмите ще става чрез специализиран траяспорт, на
закачалки.

3.Изисквания за гаранции:
Ние гарантираме спазването на изискваыията на техническата спецификации при

производството на изделието и запазване на качеството, както следва:
7.1. Гаранционният срок при спазваке условията за сьхранение ще бьде сьгласно

т. 3 от техническото предложение.
7.2. Гаранционният срок при експлоатация ще е 1 година, считано от датата на

получаване на изделието от военнослужещия.

4. Оценяване на сьответствието:
8.1. Приемането на изделията ще се извършва в съответствие с изискванията на

стандарт ВС 40041:1985 или еквивалентно/и.
8.2. Готовите изделия ще се приемат по партиди, като за всяка партида ще се

сьставя протокол, в който се потвьрждава съответствието на качествените и
количествени показатели и съответствието сьс зададените обмерни даЕни и стандарти.

8.3. При използване на техническата спецификации за вьзлагане на
обществената порьчка по реда на чл. 20, an. 4, т. 3 от ЭОП т. 5.10 не се прилага.
Качеството на продуктите се доказва сьс следните докумснти:

- Документ, удостоверяваЩ качеството, издаден от производител;
- Документ, удостоверяващ произхода;

- Декларация за съответствие с изискванията на техническата спецификации,
сьгласно БДС EN IsO! ‘ЕС 17050-1:2010 или еквиваленто/и.



Приложения:

Приложение 1.
Конструктивна екица на мъжко сако.

Приложение 2.
Снимка на мъжко сако-образец, изпълнсно сьглаено спецификацията.



Приложение 3.
Конетруктивна скица на мьжки панталон.

Приложение 4.
Снимка на мъжки панталон~образец, изпълнен съгласно спецификацията.

ь



Приложение 5.
Указания за специфични технологпчни изпскванпя при пзработка на мьжко
сако.

Фиг. 5.1.
Ръкавнораменен шее:
резервата на
рък ав н о рам е н н ня
шен се клъцва на 0.7 см,
обрьща се и се разглажда.
дължината на разгладения
шен се определя no
разрезите в йодплънките или
на 5 см преди и 5 см след
раменния шен.

Фиг. 5.2.
Рысав:
Ръкав с створе” шлиц, 4
копчета и 4 ригела,
копчетата се допират

460-40mm

джобоее:
При шиене на
обикновева и двойна
ф илетка на автоматите
се захваща лента 450-40
mm.

I n[~Ч

ж
пгг~

Фиг. 5.5.
Jфаищата на джойове’пе и
нреграждаi’ето на джоб гребе”
сне затегапки. Позициояиране
;uz емблелиа до дэ’собгребен.

Фиг. 5.6.
[Гозиционираце на
‘пъкая втиxetn

Фиг. 5.7.
ГIозациоаиране “а
ет”“enr състав н
ръензов етшсет

Фиг. 5.3.
Выпрешна

ii



Фиг. 5.8.
Схема “а подлепнане

Фиг. 5.9.
Израбопиш свободна
канаваца:

. залепянена
подлепващо
“ананацапиz;

- “‘“вне свивк” “а
канаваца””’;

. заи’иване лента за
канаваца “а зигзаг



Фиг. 5.12.
При затваряне на
хастара кьм
м острота се захваща
оиледопова лента 10
мм. Ленпицпа се
нам“ра на опакованта
страна “а мос’арата.

Фиг. 5.10.
Подлепваие на
ра.п’е”ните “‘евове с
флизе1цо’ова лента 1,5 см

Фиг. 5.11.
Подлепнане на филца “а
дон’ата яка с флwзелиноаа
лента

и



Приложение 6.
Указания за специфпчнц технологичи» изпсквання при изработка на панталон

Фиг. 6.1.
Ригел в края ка
джоба

-J
~~jГ

.)

Фиг. 6.2.
Фиаеiика на джоба
- двойка

Фиг. 6.3.
на

подлепваяе на
уганталона

Фиг. 6.4.
Указание за iаиене
на кола” , джеdик
и екаш’ета



Приложение 7.
Таблица и скица за обмерни дании за мьжко сако

Показател Обозначение
Широчина на гърба 131
Широчина на рамото А13
% гръдна обиколка (на 2,5 см от рькавната извивка) А4
Уzталия А8
дължина на гьрба 136
дължина на ръкава С12
И широчина на рькава С9

ч



Приложение 8.
Таблпца за обгиерни данни за мьжки панталон

HI

Показател Означение
Уzталия Hi
%ханш Ню
дистанция за измерване на ханша Dist.HiO
% обиколка на бедро Ji
Вътрешна дижина J3
Странична дьлжина без колан J5
%подгьв Jб
Предна дълбочина Ii
Задна дълбочнна 12



Приложение 9. Сако мьжко за офицерски състав на Служба «Военна полиция”

Np

Снимка 1 - предна част Снимка 2— грьб



Представяiие нашето предложение за пэпьлнение на обществената
поръчка, съобразено с изисиванията на Техническа/ки
спецификация/и (ТС) JЧЪ Х2114-239/11.11.2О19 г. «КОСТЮМ
УНИФОРМЕН ДАМСКИ”

1. Наименование на продукта:
«КОСТЮМ УНИФОРМЕН дАМСКи” - 1.3 И 1.4

2. Състав и описание на продукта:
Костюм униформен дамски ще се състои от три части — сако, пола и панталон. Ще

се изработи от ггькан плат тип габардин със състав 65% вълна /35% полиестер, Ы 3%,
цаят черен по кат. N9 19-4305 TRX от каталога na Panton Textile или еквивалетнно, с
отклонение от цвета в бала — мин. 3-4. Хастар от 100% вискозна коприна, цвят в тон с
цвета на лицевия плат.

Сако дамеко - ко”с’нруктшно описание: Сакото ще е едноредно, тип редингот, с
подплата. Ще се състои от прави предни части, с мостра и свивка, яка с падащ ревер
широчина 9 см, дължина 18 см., два странични д>коба с двойна филетка, под наклон, с
капак от лицев плат. Закопчаването ще е женски тип - дамско, с 4 бр. метални копчета и
илик тип “око~~. Конструкцията на рамото ще е с подложка,~ё пагон-носач от лицев плат
с широчина 4 см, пришит в раменния шен, върху който ще се поставя твърд пагон по
образец, закопчаван с метално копче. В центьра на рамото под пагон-носача от лицев
плат напречно ще се поставя черна трега с широчина 0.5 см и дължина 2.5 см за
закачване на допълнителни аксесоари. Гърбът и предницата ще са полувталени. Гърбът
ще е със среден шев и фиянка. Ръкавът ще е двушевен и ще завършва със затворен
шлиц и З бр. метални малки копчета. В горната част на ления ръкав на 12 см от
раменния шен ще се пришива центриран знака на служба «Военна полиция”. Яката ще
е със столче и ще е подплатена с филц. Реверите ще са по форма. Подплатата ще е от
вискозна коприна с три укрепени с филетки д?кобове. Подгьвът на сакото ще е З см.
Скица на сакото: Приложение 1. Снимка на сакото: Приложение 2.

ЗАБЕЛЕЖК4: Сакопго за офицерския съспшв ще ана в горнапга част на
ревершпе дъбови кпонгса в цвяiп злат “суп.

Пола - консiпрукtпавно on исание: Прав силует с дължина около коляното.
Полувталена, от три парчета, шлиц н задната част, затваряне със скрит цип. Колан 3.5
см с илик тип “око” и копче. В предната и задната част на полата ще има по две свивки.
Подплата ще е от вискозна коприна, закачена в колана, и при подгьва двойно
подгьната, елипсовидно изрязана при шлица. Подгьв на пикир, широчина З см. Скица
на полата: Приложение 3. Снимка на полата: Приложение 4.

Панiпалон дано’» - конспгруУспгивно о” “сан“е: Прав силует. Подплата от вискозна
коприна в предната част до коляното. Италиански д?кобове с мостра, лицев шен на 0.7
см, ригел/понт н края на джобовете. Закопчаването ще е дамско, с мостра и насрещна
мостра. СтрЁничните и вьтрешните шевове ще са изпълнени на верижна машина.
Седалищен шен на двуиглова верижна машина. Колан с широчина 3.5 см с обиколен
лицев шев 0.2 см. Закопчаване с илик тип ,,око” и конче. Шлицът ще се закопчава с



цип, спирален, с автоматичен стопер. Подгьв с широчина 4 см. Скица на панталона:
Приложение 5. Снимка на панталона: Приложение 6.

3. Тактико-техничееки изисквания кьм продукта:

Основните технически изисквания ще са съгласно посочените в стандарта за шевни
изделия с военно предназначение ВС 40025:1984 или еквивалентно/и.

Специфичните изискванията ще са съгласно настоящата техническа спецификация
и утвърдения образец на костюм.

Специфична нzехнологична изиеквания пр” азрабоёгпаопа “а сакопiо:
- Горната яка ще е с лицев шен 0.2 см;
- Лицев шен 0.2 см по борда на предната част и ревера;
- джобът и капакът ще се изработват и пришиват с шаблони;
- Торбите на джобавете ще се изработват от джеблък;
- Средният шен на гьрба ще е с фалта;
- Подлепнането ще се извършва чрез използването на два вида подлепващи

материали -~ обикновен и с укрепваща нишка;
- Конци тон в тон с основния материал;
- Всички лицеви шевове ще се изпълняват с конец с дебелина *80 с максимална

эдравина на скьсване 1940 cN, а съединителните шевове — с конци *100 със
эдравина 1260 cN;

- Гъстина на бодовете: на лицеви шевове 4 бода н см, на сьединителни шевове 5
бода в см;

- Резерви на шевовете — по 1 см;
- Гладене на преси.
Указания за специфични технологични изисквания при изработка на сако:
Приложенпе 7.

Специфнчнн пzехнологичн» изискванzпi при юрабопгкап’а на пола:
- Отделните детайли ще са защити на машина с верижен бод;
- Резервите ще са почистени на оверлог и разгладени;
- Шлицът ще е с лицев шен и хоризонтален ригел в горната част;
- Хастарът ще се пришива в горната част с колана, като отдолу е двойно подгьнат,

около шлица почистен на оверлог;
- Подлепването ще се извършва чрез нетькан подлепващ материал, перфорирана

лента за колана, шлица и отвора за ципа;
- Конци тонн тон, *100;
- Гъстина на бодовете: на лицеви шевове 4 бода в см, на съединителни шевове 5

бода н см.
Указания за специфични технологични изисквания при изработка на пола:
Приложение 8.

Снециф”чни ‘пехнологични из”еквания при “зрабонисапiа на пашпалона:
- Предната част се почиства на оверлог;
- Торбите на джобовете са почистени на оверлог с лента;
- Шлицът е с лицев шен 2.5 см сьс закръгление и хоризонтален ригел н долната

част на лицевия шен;
- Мострата се почиства с лента;
- Насрещната мостра е с хастар;



- Хастарът се прикачва кьм колана чрез пикир, почиства се в долната част с
оверлог и се зашива в страничния шен;

- Свивки 1.25 х 13 CM В задната част;
- Свивки 0.75 х 8 см в предната част;
- Подлепването се извършва чрез негькан подлепващ материал, перфорирана

лента за колана, отвора на джоба и шлица;
- Конци тон в тон М9100;
- Гъстина на бодовете: на лицеви шевове 4 бода в см, на сьединителни шевове —5

бода в см;
- Гладене с ръб на парна маса.
Указания за специфични технологични изисквания при изработка на панталон:
Приложение 9.

Изиеквания за жизнеспособноет
- Висока эдравина и устойчивост на материалите на външни механични

въздействия;
- Висока устойчивост на обагрянето на хим. чистене, на пот и светлина.

Изисквания no ергономика, обитаеiиост и техничеека естетика
- Конструкцията ще осигурява свобода на движенията, удобство и комфорт при

носене.

Изиеквания по ексnлоатацията и поддържане.
- лесна поддръжка, почистване чрез химическо чистене съгласно указаните

изисквания на етикетите за поддържане;
- сушенето се извършва на открито или в закрити помещения, не в сушилни

машини;

4. Изисквания за стандартизация и унификация
Сако дамеко - размери и обмерни данни: размери от 38 до 48 съгласно стандарти

BDs, ВD8 EN 13402-3 или еквивалентно/и, като във всеки един от размерите ще могат
да бьдат оформени подразмери с различна грьдна обиколка, съответно 8, М и L. Ръсто
размерната таблица ще се изготвя след индивидуализирано обмерване на личния
сьстав. Обмерните дании са съгласно таблица за обмерни дании и задьлжително ще се
контролират гръдна обиколка, обиколка при долния край на дрехата, предна и задна
дължина, дължина на рамото, широчина на гърба, обиколка на талията, обиколка на
бедрото на 10 см от седалищната извивка, височина на яката, широчина на яката,
дължина на ръкава. Таблица и скица за обмерни данни за дамско сако: Приложение 10.

Пола дамека - раздiwра и обмерни дании: размери от 38 до 48 съгласно стандарти
BD8, ВD8 EN 13402-3 или еквивалентно/и. Рьсто-размерната таблица ще се изготвя
след индивидуализирано обмерване на личния състав. Обмерните данни ще са съгласно
таблица за обмерни данни и задължително ще се контролират обиколка на талията,
широчина на колана, обиколка на ханша на 10 см от колана, предна дължина, задна
дължина, обиколка при подгьва, дъл?кина на отвора на шлица. Таблица и скица за
обмерни данни за пола: Приложение 11.

Паппшлон даме,’” - размер” и обмери» дани”: размери от 38 до 48 сьгласно
стандарти ВD8 EN 13402-3 или еквивалентно/и. Рьсто-размерната таблица ще се
изготвя след индивидуализирано обмерване на личния състав. Обмерните данни ще са
съгласно таблица за обмерни данни и задължително ще се контролират обиколка на
талията при закопчан колан, широчина на колана, обиколка на ханш на 10 см от шева



на колана, предна дълбочина без колан, задна дълбочина, обиколка на бедрото на 4 см
от седалищния шен, обиколка на коляното на 35 см от седалищния шен, широчина на
отвора на крачола, вътрешна дължина на крачола, отвор на предния джоб, дължина на
отвора на шлица, широчина на шлица. Таблица и скица за обмерни данни за панталон:
Приложение 12.

5. Изисквания към видовете осигуряване:
5.1.Осигуряване на качеството. Преди доставката, ще се извърiдват

изпитвания на използваните за изработване на изделието материали, за проверяване на
съответствието им с изискванията на техническата спецификация. При вземане на
проби за лабораторни изпитвания ще се извърши подбор на проби и за арбитражни
изпитвания.

Изисквания към основните, помощните материалите и комплектуващите
изделия

XQ Наимено Предназначение Характеристики Нормативен
ание документ или

еквивалентно/и
12 3 4 5

Лицев плат Основен (лицев) Тъкан камгарна «Габардин”, от НЕНТП
тип плат за костюма мериносова вълна 50/2, цвят
габардин— черен N2 19-4305 ТРХ или
Цвят-черен еквивалентно,

с допустимо отклонение от
цвета мин. 3-4 бала, сьс
следните показатели:

- Състав, %:
по основа — вълна
мериносова]полиестер,
65/35+ 3;
по яътьк - вълна BD5 EN iso 2060
мериносова/полиестер,
65/35+3; BD5 EN 12127

- линейна плътност на
преждата, tex: основа и BDS EN iso 3175-
вътьк—20,0х2;

- маса на единица площ:. 240 BD5 EN iso 3759
BD5 EN 150 5077

- изменение на размерите ВDS EN ISO
след химическо чистене: по 12945-2
основа макс. + 3.0 %, по
вътьк макс. + 3.0 %; ВDS EN 150

- склонност на плата кьм 13934-1
завласяване и пилинг: 3-4
бала/2000 цикъла на BD5 EN 150 105-
Мартиндале; DOl

- максимална сила на опън до BD5 EN ISO 105-
скьсване: по основа .мин.45 802
daN, по вътьк мин.35 daN; ВDS EN ISO 105-

- устойчивост на обагрянето Е01 /Е07
на хим. чистене чистене: ВDS EN ISO 105-
мин.3-4 бала; Е04



- устойчивост на обагрянето BD5 EN iso 1 05-
на светлина мин. 4 бала; Х12

- устойчивост на обагрянето
на вода: и петна отвода— BD5 EN iSO 105-
мин.3 бала; СОб

- устойчивост на обагрянето ВD5 EN i50 105-
напот ХII
кисела 3-4, алкална - мин.3-
4 бала; ВDS EN 22313

- устойчивост на обагрянето
на триене: сухо — мин.3- 4,
мокро — мин. 3-4 бала; BD8 EN ISO 3759

- устойчивост на обагрянето ВDS EN ISO 6330
на пране при 30°С — мин. З-
4 бала; в~s iso 14184-1

- устойчивост на обагрянето
на гладене — не по-малко от ВD5 EN ISO 3071
4 бала

- сплитка — кепьр 2/1;
- ъгьл на възстановяване след

смачкване, degree — основа и
вътьк не по-малко от 130,0;

- изменение на размерите при
пране на 30°С и сушене, % -

по основа и въп,к не повече
от 2,0;

- максимално съдържание на
формалдехид — макс. 75

mg/kg;
- pH на воден екстракт 4.8-7.5

2 Хастар - Плат 100% -състав НЕНТП
черен вискозана коприна, -специфична площна маса: ВD5 EN 12127

цвят в тон с цвета минимум 75 g/m2;
на основния плат - изменение на размерите ВDS EN ISO 3175-

след химическо чистене: по I
основа макс. + 5 %, no вътьк ВD5 EN 5077:
макс. ~ 5 % ВD5 EN 150 3759

- максимална сила на опън по
основа 30 daN, no вътьк 20 ВDS EN iSO
daN 13934-1

- устойчивост на обагрянето ВDS EN ISO —Е04
на пот: кисела мин.- 4/3-4,
алкална мин. -4/3-4 ВDS iso 14184-1

- Съдържание на ВD5 EN iso 3071
формалдехид —макс..75

mg/kg
- pH на воден екстракт 4.8-7.5



З Флизелин е Материал 100% - площна Maca: 43 gIm2 ~ 5 %
укрепваща полиестер, покритие - Устойчив на~ iso soss-i
нишка на подлепнащата чистене - да не се разлепна

страна 100% iso 3175-1
полиамиден прах

4 Нетькан Материал 100 % - площна Maca: общо 39
текетилен залепваща g/гп2,+ 5 % iso 5085-1
материал за субстанция -100% - Устойчив на химическо БдС EN 150 3 175-
подлепнане полиамиден прах чистене - да не се разлепна I

5 Тькан Материал 63 % - Структура на материала:
материал за вискоза / 37 % - площна Maca: общо 65 g/ш2, ВDS EN 12127
подлепнане полиестер, ь 5 %;

гiокритие на - Устойчив на химическо БдС EN ISO 3175-
подлепнащата чистене 1:
страна 100 % - да не се разлепна
полиамид,

б Конци Цвят тон в тон
машинни, 100 N2 80— за лицеви здравина на скъсване мин.-16 БдС EN ISO
%ПЕ,черни шевове N 12590

* 100—за Бдс EN iso 2062
съединителни здравина на стсъсване мин.-12
шевове N;

7 Ции Цвят-черен, за спирален, 540, плъзгач с По утвърден
панталон автоматичен стопер, с дължина еталонен образец

от 18 до 22 см в зависимост от
размера на облеклото

8 Кончета За сако: По утвърдени
плаетмасови размер 18 1 бр. еталонни образци

размер 14 1 бр.
За панталон: 4 бр. —2 за джобовете, 1 за
размер 14 предната част, I резервно

9 Кончета За сако: По утвърдени
метални размер 35 6 бр. еталонни образци

размер 15 86р.
10 Трега (готова За сако — за 2 х 2.5 см По утвьрден

лента), черна закачнане на сталонен образец
догiълнителни
аксесоари

11 Симнолиза Означаване
поддьржане условията за БдС EN 150 3758

поддържане

12 Етикет за Основни и НЕНТП
остав на помощни материали

13 Етикетза Означаваръсто
ръсто-размер размерния Nq на БдС EN ISO



изделието 13402-З

14 Стикер за Самозалепващ По утвьрден
опаковката стикер с данни за етадонен образец

партиден N2, рьсто
размерния Nо~ и
индивидуалния код
на притежателя

15 ЕLиблеlиа За означаваке на По утвьрден
принадлежност еталонен образец

16 Пагони 2 бр. За обозначаване на По утвьрдени
чин еталонни образци

17 Закачалка За тракспортиране Пластмасова, с широчина на По утвьрден
1 бр. и съхранение на рамото 5 СМ. И различии еталонен образец

изделието дължини за различните рьсто
размерни J’&a

18 Полиетилено За траиспортиране Широчина 60 см, дължина 130 По утвьрден
в “лик и сьхранение на сы, с отвор за закачалка в еталонен образец

изделието горната част
Бележка: Пагоните от позиция 16 не са предмет на общеспгвенапч’ поръчка.

б. Изисквания кьм опаковката, маркировката, етикирането и консервацията:
Маркирането, опаковката и транспортирането на изделията ще се извьршва

сьгласно изискванията на стандарт ВС 40040:1985 или еквивалентно/и.
Маркировката ще се извьршва чрез трайно етикетиране на облеклата.

Задължитедно ще се поставят следните етикети: етикет за размер, етикет за
вьздействие, етикет за сьстав, като част от тези етикети ще могат бьдат комбинирани.
Етикетите ще се поставят чрез трайно зашиване на обичайните места.

Опаковката за дамските костюми ще сьдьржа закачалка с дьлжина, сьответстваща
на размера, широчина на рамото З см и надльжна “речка за поставяне на пакталона и
куки за окачване на полата. Паятапоньт ще се поставя вьрху пречката и се защипна сьс
скоба. Костюмьт сьс закачалката ще се поставя в найдонов плик, затворен в долвата
част. Сьс стикер в горната дясна част где се обозначала партидният N2 и размерьт на
изделието и индивидуалния код на притежателя.

Транспортирането на костюмите ще става чрез специализиран транспорт, на
закачалки.

7. Изисквания за гаранщп
Ние гарантираме спазването на изискванията на техническата спецификация при

производството на изделието И запазване на качеството, както следва:
7.1. Гаранционният срок при спазваие условията за сьхранение ще бьде сьгласно т.
З от техническото предложение.
7.2. Гаранционният срок при експлоатацкя ще е 1 година, считано от датата на
получаване на изделието от военнослужещия.

8. Оценяване на сьответствието
Приемането на изделията ще се извьршва в сьответствие с изискванията на

стандарт ВС 40041:1985 или еквивалентно/и.



Готовите изделия ще се приемат по партиди, като за всяка партида ще се съставя
протокол, в който се потвърждава съответствието на качествените и количествени
показатели и съответствисто сьс зададените обмерни данни и стандарти.

9. При използване на техническата спецификация за възлагане на обществената
порьчка по реда на чл. 20, an. 4, т. 3 от ЭОП, качеството на продуктите се доказва сьс
следните документи:

- Документ, удостоверяващ качеството, издаден от производител;
- документ, удостоверяващ произхода;
- декларация за съответствие с изискванията на техническата спецификация,

съгласно БдС EN isoi ‘ЕС 17050-1:2010 или еквиваленто/и.

Приложения:

Приложение 1.
Конструктивна скица на дамеко сако.



(:

Приложение 2.
Снимка на даиско сако-образец, ииiълнено еъгласно спецификациита.



Приложение З.
Конструктивна екица на пола.

Приложение 4.
Снимка на пола-образец, изпълнена сьгласно епецификацията.



(

Прнложенпе 5.
Конструктивна скица на даzискц панталон.

Приложение б.
Снимка на дамеки панталон-образец, нэпьлнен сьгласно спецификацията.



Приложение 7.

L

Указания за епецифични технологични изксквания при изработка на дамеко
сако.

Фиг. 7.1. Схема на подлепнане аусидване на дамсясо
сако:



Фпг. 7.2.
Схема за поставяне на
еУцо’ети на дамеко
сако



Приложение 8.
Указания за специфични технологични изиеквания прп изработка на пола.

I

!!!!!

Фиг. 8.1.
Схема ira
иодлепваУе на пола

а-



Приложение 9.
Указания за специфични технологични изисквания при изработка на даiиски
панталон.

Фиг. 9.1.
Ригел в края на
дэ;сойа

EL

Фиг. 9.2.
Местоположение
на кояше k Ции

Фиг. 9.3.
Схема на
подле”ваме ка
панталона

Фиг. 9.4.
Указание за
иаине на
iconан,
джеблък а
втаке’пи

24.

503 ~оа 2б.г



Проложение 10:
Таблица и скоца за обмерни дании за дамеко сако:

Тlоказател Обозначение
Широчина на рамото А13
% гръдна обиколка (на 2,5 ем от рькавната извивка) А4а
Уzталия А8
% долна шорочина А9
Широчина подгьв АlО
дгьлжина на гьрба Вб
Широчина на ръкавна извивка CS
дължина на ръкава С12
дължина на ръкав + рамо С14
% широчина на рькава С9

Ala



Приложение ii:
Таблица и екица за обzиерни данни за пола:

Показател Обозначение
%талия Hi
tАханш ню
Широчина подгьв АlО
Задна дьлжина от колана 17

ю’к N

U



Приложение 12:
Таблица за обмерни дани» за дамек» панталон:

~_Показател Обозначение
Италия Hi
И ханкц Rio

~Предна дълбочина Hi
Задна дълбочина Liii
И об”колка на бедро JI
Вьтрешна дълж”на JЗ
Стран”чна дължина е кола” J4
Стран”чна дълж”на без кола” J5
И подгьв J6



Представяме нашето предложение за изпълнение на обществената
поръчка, съобразено с изиекванията на техническа/ки
спецификации/и (ТС) У’& JЧH14-238/11.11.2019 г. ,,ФУРАЖКА”:

1. НАИМЕНОВАНИЕ НА ПРОДУКТА - «ФУРАЖКА” -1.5
2. СЪСТАВ И ОПИСАНИЕ НА ПРОДУКТА

Фуражката е елемент на униформено облекло за служба “Военна
полиция” (Фигури 1, Фигури 2 и Фигури 3). Фуражката ще се
изработва основно от т’ькан тип габардин със сьстав 65% вълна / 35 %
полиестер, Ь 3% в цВят черен сьпоставим с кат. JЧЪ 19-4305 ТРХ от
каталог “Pantone Textile” или еквивалентно, в комбинация с плат тип
сукно в цвят малинов с каталожен N2 19-243 1 ТРХ от каталог “Pantone
Textile” или еквивалентно, с оценка на отклонение в цветовете, бал -

mm 3-4.
Фуражката ще се състои от следните сьставни части: д’ьно,

стреха/периферия, околожка, козирка и украса върху тях. Дьното и
стрехата ще са в цвят черен от основния плат. Околожката, и
веревните кантове между дъно и стреха и между околожката и
козирката ще са от сукно в цвят малинов. Козирката и
пашпалиращата лента върху нея ще са в цвят черен. Дьното ще е
цяло, със слабо елипсовидна форма. Стрехата ще е от четири
детайла по форма, съединени отпред челно, странично и при тила.
Съединяването на околожката ще е центровано челно под кокардата.
Кокардата ще се монтира симетрично на шева, като елемент от
украсата. Стоманена пластична пружина ще опъва фуражката
отвътре при шева, между дъно и стреха. Сьщата ще е обвита в тънка
лента от нетькан текстил или друг тънък текстилен материал,
осигуряваща желания външен вид на фуражката като не допуска
нарушаване на повърхноспа и здравината на основния плат.
Вътрешната страна на фура?кката ще е с хастар в цвят черен.
Хастарът дублира дъното, стрехата и околожката. По цялата предна
дължина на стрехата с леко преминаване и след страничните шевове
ще се вгражда пълнеж, в комбинация от полиестерна вата покрита с
“юталин”. Комбинираният п’ьлнеж ще се вгражда между хастар и
лицев плат. Под хастара челно на стрехата ще се фиксира пластична
подложка от “изопласт” във форма на обърнат трапец, придържаща
изправено челото на фуражката и осигурявайки придържане на
комбинирания пълнеж. ГIластичната челна подложка ще се фиксира
двустранно по дьлжината си, чрез прошиване кьм хастара, както и
при долният си участък. Втора пластична подложка от “изопласт”,
съединена в тилния участък, дублира отвътре околожката за



естетика. Тази подложка ще се вгражда между вьтреязната страна на
околожката и хастара КЬМ нея. долният участък на гiьрвата
пластична подложка се пришива към горния край на втората
пластична подложка. допълнително прошиване едновременно, както
на двете пластични подложки така и на хастара на околоэкката, ще се
прави чрез едьр бод по обиколката на околожката от вътреаiната
страна. .

Лента за попиване на пот от естествена избелена кожа - фодра
ще се пришива в долната част на около)кката отвътре, като
препокриването на фодрата ще се извършва в тилнната зона.

Фигура 1 - Външсн поглед на
фуражка



Фигура 2 - Външен поглед на фуражка за висши офицерски
звания

Пришиването на фодра - потна лента ще дублира околожката
от сукно, както и ще прихваща едновременно полуфабриката на
козирката кьм фуражката.

Козирката ще е трислойна, изработена от черен фибьр отгоре
и ще е облицована с изкуствена кожа отдолу. Само за висши
офицерски звания горната част на козирката ще е жакардова с два



реда орнаменти, във вид на листа бродирани сьс златисти сьрмени
конци. Между двата пласта на козирките ще е вграден за твьрдост,
устойчивост на формата и эдравина, междинен слой от пластичен
материал no форма. По външната страна на козирката ще се
изминава пашпалираща лента от тънък фибър. Над козирката върху
околожката ще са поставени три реда в краищата и два реда в
средата усукан златист шнур, като елемент от украсата. Шнурьт в
двата си края ще е прихванат с малки метални златисти коnчета (с
изображение върху тях на изправен льв с меч) във вид на кабари с
по две крачета.

В предната част на фуражките върху околожките ще се
прикачнат допълнително и челно кокарди на служба “Военна
полиция”, като елемент от украсата им.

За всички военнослужещи от служба “Военна полиция”, без

Фигура 3 — Поглед от долу на фуражка



висшите офицерски звания, кокардата ще е само във вид на метална
златиста заготовка по фигура 4. Заготовката ще представлява
орнамент на изправен лъв с меч в окантовка на трибагреника на
Република България с ореол на метални златисти листа. Заготовката
ще се прихваща с помощта на два броя метални крачета в обласпа на
околожката, центрована предно и челно.

Само за висаiи офицерски звания от служба “Военна
полиция” кокардата ще е комплект от текстилна бродирана подложка
плюс метална заготовка центрована върху нея (комплект от фигура 4
върху фигура 5). Теистилната бродирана подложка ще е
многопластово слепена с форма по фигура 5. Горният й пласт ще е от
вълнен тип тькан плат сукно в цвят малинов К9 19- 2431 ТРХ по
каталог “Pantone Textile” или еквивалентно, с бродирана част от листа
сьс златист “търтр”. допълнителен дублиращ долен пласт от вьлнен
тежък тип тъкан ще се прилепва за укрепнане. Металната заготовка за
вграждане ще е вьв вид на изправен лъв с меч в окантовка на
трибагреника на Република Бьлгария с ореол от метални златисти
листа. Металната заготовката ще е с два броя метални крачета за
прикачнане. Изцяло комплектьт на кокардата ще е центрован предно
челно и ще е захванат с помощта на металните крачета на металната



заготовка, преминавайки през текстилНата подложка и околожката.

2. ТАКТИКО.. ТЕХНИЧЕСКИ И3ИСКвАНия КЪМ
ПРОДУКТА

Основните Технически изискВания ще
84 или еквивалентно/и и сьгласно
спецификация.

3.1. Изиеквания по прсдназначенис

3.1.1. Изиеквания към конструкцията

Конструкцията на фуражките за служба “Военна полиция” ще се
разработва в девет размера номера с обхват по Обиколка на главата (О
гл.) — от 55,0 см До 63,0 см, посочени в повдигнатия участък на
Таблица 1.

Фигура 5

са съгласно БдС В 40025-
настоящата техническа



Размери (Х~а) на фуражката за служба «Военна полиция”
Таблица 1

. Обиколка на 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64
главата (О гл.),

см

J$’~на 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64
фуражката

Забележка: В исканепго си заявипгелят ще може да залвява ч
номера извън повдвгнапгапга част ч избы’ цялоспзния обхват на
Таблица 1.

3.1.2. Изисквания КЬМ размерите

3.1.2.1. Размерите (номерата) на фуражките за служба “Военна
полиция” в готов вид ще са сьгласно Таблица 2.

Размери (номера) за фуражки за служба ,,Военна полиция” в готов
вид в сантиметри

Таблица 2

J~4Ъ Н А ФУРАЖКА Доп.
РАЗМЕРЕН откл.

ПОКАЗАТЕЛ 55 56 57 58 59 60 61 62 63

1 2 З
Вьтрешна 55,0 56,0 57,0 58,0 59,0 60,0 61,0 62,0 63,0 0,5
обпколка

2. дъно: 28,2 28,5 28,8 29,1 29,4 29,7 30,0 30,3 30,6 0,4

диамстър
по Дължина
(измерена в
средата);

• диамстър 26,7 27,0 27,3 27,6 27,9 28,2 28,5 28,8 29,1 0,4
по ыиирочина -

(измерена в
средата).



З.Стреха I
З. LB псочина
челна (измерена
центровано в
средата)
- за висши 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 0,3
офицери
-застаршии 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 0,3
Mn адш и .

З .2.Широчнна
странична
(измерена по
цължината на
шева):
-зависши 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 0,2
офицери
-застаршии 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 0,2
младши офицери
и за сержанти.
З.3.Шп ро чина
гилна 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 0,2

4.Околожка —

ши роч пна:
-зависши 5,0 s,о 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 0,25
офицери
- за старши и
младши офицери 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 0,25
и за сержанти.

5.Козирка
5.1. Широчина
в ередата:
- за висши
офицери; 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 0,2
- за старши и
младши офицери 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 0,2
и за сержанти.
5.2. дължина 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 0,5

3.1.2.2. допуска се в искането си, заявителят да заявява и
допълнителни размери извън обхвата на Таблица 2. Процентовките
необходими за производството ще се определят от заявителя,



3.1.2.3. Размерите на изделието в готов вид посочени в Таблица 2
ще се проверяват с рулетка или шивашки метър с точност до + 0,1 CM.

3.1.2.4. При производството на изделия по еталон, размерите
(номерата) ще са съобразени от индивидуалните обмерни анатомични
измерения на всеки заявяващ Военнослужещ.

3.1.3. Изиеквания към материалите
Материалите необходими за изработване на фуражките за служба

“Военна полиция” ще са съгласно описанието в настоящата ТС и
Таблица 3.

Спецификация на материалите

Таблица З

Нормативен

~о НАИМЕНОВАНИЕ ПРЕДНАЗНАЧЕНИЕ документ
РЕД или

еквивалентно/и
Тькан вьлнена и вьлнен Основен плат за НЕНТП:2ОIО
тип: горната част на

фуражките от

1.1. Количествен сгьстав, артикул 50/2 - за
% дьното и стреха

по основа и по виък
Вълна / Полиестер

65/3 5 Ь 3%; (от камгарна
мериносова вълна).

1.2 Линейна пльтност на
преждата, tex:

• по основа - 20,0 х 2;
. повътък-20,0х2.

1.3. Сплитка -“кепър -

2/1”;

1.4. Оценка на цвета, бал

• сьпоставим на цвят
черен З~ 19-4305 ТРХ по
каталог “Pantone Textile”
или еквивалентноч, бал -

mm 3-4;



1.5. Maca на единица
площ, /g/m I-

‘ 240,0 g/ш2Ь 5%;

1.6. Сила при опьн,
/daN!:
• пооснова-miп45;
‘ по вътък-miп 35.

1.7. Изменение на
размерите при пране зо° с
омокряне и сушене:

по основа - max 3,0 ;
по вьтък - max 3,0.
1.9. Изменение на
размерите след химическо
чистене,%:

о по основа - шах 2,0;
о по въти - max 2,0.

1.10. Устойчивост
обагрянията (цвета), Gan:

- пот - mm 3-4;
- сухо триене - mm 3-4;
- мокро триене - Tin 3-4;
- вода mm 3-4;
- горещо гладене — min4;
- химическо чистене -

mm 4;
- светлина - mm 4

1.11 Устойчивост на
претриване при 20000
цикли, 9 kPa, /g I; да не се
разрушавa.

1.12. Устойчивост на
пилингообразуване, при
2000 цикли, /степен/;

© mm 3-4;
1.13. Съдържание на



2 Тъкани вълнени и вълнен
тип - плат тип сукно

2.1. Сплитка -“лито”;

Maca на единица площ,
/g/m I- • 280 g/ю2+5%;

2.3. Оценяване на цвета,

• сьпоставим с цвят
малинов ~NЪ 19-243 1 ТРХ по
каталог “Pantone Textile”
или еквивалентно, бал - mm

2.4. Устойчивост на
обагръоппiта (цвета), бал:

на потОисела и
алкална) -mm 4/3;
на сухо триене - mm 3;
на мокро триене - mm
3;

• За около)кка на
фуражките;

За веревните кантове
между около)кка и
стреха и между
стреха и околожка на
ф уражките.

За горната част на
текстилната
подложка за
кокардата за висши
офицерски звания.

на горещо гладене -

mm 4/4;
Светлина - mm 4-5

На хмическо чистене - mm
4/4

Сьдьржание на
формалдехид, mg/kg

З Хастар : За подплата на
фуражките - при

3.1. I{олцчествен сьстав дъно, стреха и
% околожка

формалдехид, mg/kg

• max 75;
pH на воден екстракт - 4,0 -

7,5.

бал:

3-4.



вискозна коприна
100%;

3.2. Цвят черен,
съпоставим или
еквивалентен на основната
гькан;

3.3. Maca на единица
площ, /g/m I-

120

3.4. Сила при опън,
/daN!:

• по основа - mm 30,0;

• по вътък - mm 20,0.

3.5. Сьдьржание на
формалдехид, mg/kg

fax 75,0
4 Конци индустриални Съединителни, БдС EN 12590

шевни - цветьт да е почистващи и лицеви
еквивалентен и сълоставим шевове
с основната тъкан
съответно черен и
малинов):

Забележка: Лицевите
шевове ще създават
декоративен ефект.

5 “Фибър” - гладък върху • За горна част на
текстилнa основа: • козирката при
съпоставигиа с цвят черен старши, младши
- Ж 19-4305 ТРХ по офицери и сержанти
каталог “Pantone Textile” За пашпалиране по
или еквивалентно. овала на козирката за

всички фуражки.
б Текстилен черен жакардов За горната част на

полуфабрикат с втъкани козирката - само за
конци в златист цвят за фуражки при висши
листата. офицерски звания.
Забележка: Втъканите



конци за листата по
козирката да не променят
цвета си на сльнчева
светлина и химическо
чистене.

7 Изкуствена кожа на За долна част на
текстилна основа - в цвят всички козирки
матиращо светло
оранжевокафяво.

8 Плаетгиасов пластичен За вграждане и за
детайл под форма твьрдост на

козupките

“Изопласт” - за
пластични подложки:

При9.1.

вид на
9.1.1.

околожката - във
лента:
Широчина -

За твърдост на
околожката и на
стрехата челно и за
придържане пълнежа
на стрехата челно.

• за висши офицери - 5,0
см + 0,1%;;

° за старши и младши
офицери и за сержанти - 4,0
см+ 0,1%;

9.1.2. дижина -

съобразена с дължината на
вътрешната обиколка на
фуражката, плюс
допълнителен при пуск за
препокриване и фиксиране
от 3,0 см.

9.2. При челото на
стрехата - вьв вид на

трагiецовидна лента:
• с широчина при

- 3,5 см + 0,1%;

‘ с широчина при върха -

5,0 см +0,1%;

9



с дължина - съобразена с
челната страна на
стрехата в опьнато
сьстояиие.

10 Вата полиестерна За п’ьлнеж на
предната част на
стрехата.

11 Помощен материал За предната част на
стрехата пред

~ пълнежа от вата.

12 “Фодра” от естествена За потна лента,
кожа, избелена: отвьтре по

кокардата.
11.1. Широчина преди
зашиване —

4,0 см +0,1%;
дьлжина - съобразена с
вътрешната обиколка на
кокардата на фуражката,
плюс допьлнителен при
пуск за препокриване и
фиксиране от 3,0 см до 4,0
см.

13 Пружина метална - За олъване на
пластична, плоска, фуражките при рьба
нерьждаема: на дъно сьс стрехата.

• с широчина - от 5,0 mm
до 7,0 mm;

с дебелина - 0,4 mm + 0,1
%.

14 Шнур элатист сърмен - За украса на По
три шнурово усукан -(с фуражките. допьлнително
допьлнителна орнаментика искане на
върху него). заявителя.

15 Кончета iиетални със Центрована челно По
символ “изправен лъв с вьрху околожката. допълнително
меч”, тип кабари с две искане на
крачета: заявителя.

. Цветове - златисти;



Foneiunua -

диамегьр Ф 11,0 mm ~
0,1%;

2 брол ( при двата края).

16 Кокарди за служба Центрована челно По
“Военна полиция”: върху околожката. допълнително

о За висши офицери - искане на

комплект кокарда 1 заявителя.
брой (по фигура 4
върху фигура 5) -

метален знак -

кокарда златиста със
символ “изправен льв
с меч” с ореол на
метални златисти
листа вьрху малинов
текстилен
полуфабрикат с
бродирана
орнаментика чрез

златисти гьртърни

конци;

о За старши, младши
офицери и сержанти -

метален знак -

кокарда златиста сьс
символ” изиравен
лъв с меч” с ореол на
метални элатисти
листа -1 брой (по
фигура 4).

17 Лента иаркировъчна и За означение на
знак за въздействие - i размера и фиргиата
брой. производится, условиятаза експлоатация, състава

на изделието и годината
на производство.



3.1.4. Изиеквания към кроенето:

3.1.4.1. Ще се спазва Направлението на основната нишка при
кроенето на детайлите.

3.1.4.2. Ще се поставят необходимите центрове, като дълбочината
им няма наДвишава 0,3 см.

3.1.4.3. Козиркитеще се режат с матрица за еднаквост.

3.1.5. Изиеквания при ушиването и технологит~тна обработка:
3.1.5.1. Всички съединителни шевове за изработване на изделията
ще са гладки, без набор.

3.1.5.2. Всички краища на шевовете за присьединяване ще са
добре затегнати.

3.1.5.3. Ще се извършва прецизна настройка на шевните машини и
няма да се допуска повреждане на материята от износ ени игли.

3.1.5.4. Гьстотата на сьединителните шевове ще е 4-5 бода!см, а
на укрепително - украсителi-тите ще е 3-4 бода!ст.

3.1.5.5. Ще се притвиват маркировъчни ленти на изделията
съгласно БдС В 40040- 85 или еквивалентно/и.

3.1.5.6. Минималната здравина на шевовете на изделията ще е 24,0
daN.

3.1.5.7. Основните присъединителни шевове ще са най-малко на
0,6 см и не повече от 1,2 см.

3.1.5.8. Свободните препокриващи краища на фодрата ще се
пришиват одна вьрху друга no дьлжина при външния участък на
кокардата, на 0,6 см навътре от ръба.

3.1.5.9. Веревните кантове за вграждане по фуражките в цвят
малинов, между дьно и стреха и между стреха и околожка ще са с
широчина в готов вид от 2,0 mm d~ 0,2 9’ и без неравности по тях.

3.1.5.10. Лицев шев ще се изпълнява на 0,8 см навътре при долния
участьк по дължина на околожката.

3.1.5.11. Пришиващ шев на веревна лента от “фибър” за



окантоване на дъгата на козирката ще е на 0,3 CM дО 0,4 CM ОТ ръба
навьтре преди обръщането и.

След обръщане на свободния край на фибърната лента кьм
долната страна на козирката ще се изминава застъпващ шен на 0,2 см
от рьба навътре. Вторият шен, погледнат от лицевата част на
козирката, ще се явява непосредствено в основата на окантващата
лента. Не се допуска преминаване върху лицето на канта от “фибьр”.
3.1.5.12. Резервите след пришиване на детайлите при стрехата и
резервите на детайла на околожката от сукно ще са двустранно
разтворени.

3.1.5.13. Тьнката лента от “нетъкан текстил” покриваща
стоманената пластична пружина ще се пришива пьрво към пружината и
ще я обхваща изцяло по дължина, след което свободните резерви на
шевовете ще се пришиват н ръба между дьното и стрехата за
неподимжност.

3.1.5.14. Сьединяващите лицеви шевове за присъединяване на
дънце’го към средата на дъното на хастара на фуражките ще е на
разстояние 0,2 См - 0,4 см от рьба навътре по детайла.

3.1.5.15. Съединяването на хастара за стрехата ще е челно на
фуражките и ще е на разстояние 0,6 см. Резервите на шевовете ще са
залегнати едностранно и ще попадат между двата успоредни шева за
придържане на челния трапецовиден пластичен детайл. Разстоянието
на проiливане на последните успоредни шевове ще е на 1,2 См дО 1,5 См
един от друг.

3.2. Изисивания по електромагнитна защита

Не се изискват.

3.3. Изисивания по ергономичност, обитаегиост и техническа
естетика

3.3.1. Използваните материали няма да предизвикват кожни
раздразнения и алергични реакции.

3.3.2. Фура?кките за служба “Военна полиция”ще са съвместими
при носене с останалите елементи от облеклото и ще запазват



естетическите си свойства при различии условия на експлоатация.

3.4. Изисквания по експлоатацията, удобство за техническото
обслужване и ремонт

Ще се поддържат лесно, без прилагане на разграждащи
разтворители, увреждащи влаганите материали в тях, като условията за
влаго-топлинна и химическа обработка ще се посочват вьрху
маркировъчната лента на изделието.

3.5. Изисквания за сертификация

Не се изисква.

3.6. Изисквания за скритост и маскировка

Не се изискват.

3.7. Изисквания за транспортно - пригодност и съхранение

3.7.1. Изделията ще се транспортират в опаковка, в транспортни
средства на Българската армия и ще се съхраняват, както изделия шевни
с военно предназначение, сьгласно ВС 40040-85, еквивалентно/и или по
допълнителни изисквания на заявителя.

3.7.2. Транспортирането и съхранението ще се извърпiват в
условия предпазващи продукта от навлажняване, замърсявания и
механически повреди.

3.8. Изисквания кьм методи за контрол и изпитване.

3.8.1. Готовите изделия ще се контролират за съответствие с
описанието в настоящата тс.
3.8.2. технологичното изпълнение ще се оценява чрез
сравняване с изискванията, заложени в настоящата тс.
3.8.3. Методите за изпитване на физико-механичните и
хигиенните показатели на материала са посочени в таблица 4.



Методи за контрол и изпитване

Таблица 4

Наименование на показателя Метод на изпитване
съглаено нормативен

документ или
еквивалентно/и

1. Количествен състав ( П, ВИ, Вьлна,
синтетика и смеси) НЕНТП:2010

2. Линейна пльтност на преждата БдС EN iso 2060

3. Сплитка БдС 12674

4. Maca нa единица площ на основния плат и БдС EN 12127
помощните материали

5. Оценка на цвета БдС ЕN20105-А02

6. Изменение на размерите при пране 3О°С, БдС EN iso 3759 БдС EN
омокряне и сушене i50 6330

7. Сила при опън БдС EN 150 13934-1

8. Устойчивост на обагрянията ( цвета), бал: БДС EN ISO 105-АО 1 БдС
пот; ЕN20105-А02
сухо триене; БдС EN ISO 105-Е04 БдС EN

мокро триене; ISO 105-Х12 БДС EN iso
105-Х12 БдС ENISO 105-Хи

горещо гладене; БдС EN ISO 105-DО I БдС EN
• химическо чистене; о вода. iso i05-EO1

9. Съдържание на формалдехид БдС EN ISO 14 184-1

10. pH на воден екстракт БдС EN 150 3071

ii. Съдържание на хром УI БдС EN ISO 17075

12. Означаване на размери БдС EN 13402-2 БдС EN
13402-3



4. ИЗИСКВАНИЯ ЗА СТАНДАРТИЗАЦИЯ И УНИФИКАЦИЯ

Не се изискват.

5. ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ВИДОВЕТЕ ОСИГУРЯВАНЕ

5.1. Обучение на инженерно-технически състав

Не се изисква.
5.2. Осигуряване на техническа документация (инструкции

за експлоатация) на български и/или друг език

Не се предвижда.
5.3. Придобиване и поддържане на оборудване (софтуер и

хардуер).

Не се предвижда.
5.4. Придобиване и поддържане на тренажорен

(симулаторен) комплекс.

Не се предвижда.
5.5. Придобиване на допинително оборудване.

Не се предвижда.
5.6. Осигуряване на резервни части.

Не се изисква.
5.7. Метрологично осигуряване.

Не се предвижда.
5.8. Осигуряване на извън гаранционно обслужване.

Не се предвижда.
5.9. Осигуриване на техническа помощ.

Не се предвижда.
5.10. Осигуряване на

5.10.1. Преди доставката, ще се извьршват изпитвания на
използваните за изработване на изделието материали, за проверяване на
съответствието им с изискванията на техническата спецификация. При
вземане на проби за лаборатории изпитвания ще се извърши и подбор
на проби и за арбитражни изпитвания.

5.10.2. Качеството на фуражката за служба “Военна полиция” ще



се удостоверява чрез контролни изпитвания на вложените материали и
на готовото изделие, в съответствие с изискванията на настоящата ТС в
акредитирана лаборатория.

5.10.3. Готовите изделия ще се приемат на партиди, съгласно ВС
4004-85 или еквивалентно/и и Настоящата техническа спецификация.

5.10.4. При провеждане на процедури за доставка на изделието,
изискванията заложени в настоящата техническа спецификация ще се
доказват с протоколи от изнитвания в акредитирани лаборатории само
за следните показатели:

за точка 3.1.2. “Изисквания кьм размерите” от Таблица 2 са
само по точки:

• за точка 1. ще е само за “Вътрепiна обиколка”;

• за точка 3. ще е само по подточка 3.1. “Височина
челна”;

. за точка 4. “Околожка - широчина”- по всички
подточки към нея;

o за точка 5. — ще е само за подточка “5.1. Широчина в
средата - по всички подточки кьм нея”;

° за точка 3.1.3. “Изисквания кьм материалите” от
Таблица З ще са само по точки:

. за точка 1. - по всички подточки към нея с
изключение на подточки 1.4., и 1.6. към нея. Оценката
по подточка 1.4. за цвета ще е само визуална и ще е в
изнитвателна лаборатория;

‘ за точка 2. - по всички подточки към нея с
изключение на подточка 2.3., като оценката и за цвета
ще е само визуална и ще е в изпитвателна
лаборатория;

‘ за точка 3. - по всички подточки кьм нея с
изключение на подточка 3.2., като оценката и за цвета



ще е само визуална и ще е в изпитвателна лаборатория;

е за точка 12. - само по показател с подточка “11.1.
Широчина преди зашиване кьм нея”.

Всички останали размерни показатели, изискванията кьм
материалите с подточките кьм тях както и спомагателните изисквания,
заложени в техническата спецификация ще се спазват задьлжително и
ще служат само като обмерни данни и спомагателни данни при
конструирането на изделието.

5.10. други

5.10.1. При изработването на изделието по еталон приемането
ще се извършва от военнослужещия, при получаване на изделието.

5.10.2. Вьзложителят ще осъществява периодичен контрол при
производството на изделията.

б. ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ОПАIСОВКАТА, МАРТ{ИРОВКАТА,
ЕТИКИРАНЕТО И КОНСЕРВАЦИЯТА

Маркирането, опаковането, транспортирането и сьхранението на
изделието ще се извършват съгласно изискванията на ВС 40040-85 или
еквивалентно/о, или допьлнителни изисквания на заавителя.

7. ИЗИСКВАНИЯ ЗА ГАРАНЦИИ

Ние гарантираме спазването на изискванията на техническата
спецификация при производството на изделието и запазване на
качеството, както следва:

7.1. Гаранционният срок при спазване условията за сьхранение
ще бъде сьгласно т. 3 от техническото предложение.

7.2. Гаранционният срок при експлоатация ще е 1 година,
считано от датата на получаване на изделието от военнослужещия.

8. ОЦЕНЯВАНЕ НА СъОтВЕТСТВИЕТО

Приемането на изделията ще се извършва в съответствие с изискванията
на стандарт ВС 40041:1985 или еквивалентно/и.

Готовите изделия ще се приемат по партиди, като за всяка партида се

/



съставя ПРОТОКОЛ, В който се потвърждава съответствието на
качествените и количествени показатели и съответствието овс
зададените обмерни данни и стандарти.
9. При използване на техническата спецификация за ньзлагане на
обществената поръчка по реда на чл. 20, an. 4, т. 3 ОТ ЭОП т. 5.10 не се
прилага. КачестВОтО на пр~дуктите ще се доказва със следните дОкументи:

- дОкуменТ, удостоверяващ качесТвОто, издаден ОТ произВОдител;
- документ, удостоверяващ ПрОизхОда;
- декларация за съОТветстВие с изискванията на техническата

спецификация, сьгласно БдС EN isoi iEC 17050-1:2010 или
еквиваленто/и.



Представяме нашето предложение за изпълнение на обществената
порика, сьобразено с изискванията на техническа/ки
спецификации/и (ТС) К~ 3ЧHl4-236/11.11,2О19г. «БАРЕТКА ДАМСКА”;

1. Наименование на продукта: «БАРЕТКА ДАМСКА”- 1.6
2. Сьстав и описание на продукта:

Със’пав на продукта: Баретката ще е изработена от тькан тип габардин
със състав 65% вълна /35% полиестер, ~ 3% , цьят — черен NQ 19-4305 или
еквивалентно, вьлнен плат сьс цВят малинов N2 19-2431 ТРХ по каталог
“PantoneTextile” или еквивалентно, хастар от памучен тип плат, цВят —

черен и естествена кожа, цвят- черен Ng 19-4305 или еквивалентно.
2.1. Описание на продукта: Баретката ще се състои от дьно и

околожка. Широчината на предната част на околожката ще е с 3 см по
( голяма от задната. В зоната на сьединяването на околожката с дъното ще

има малинов кант по цялата обиколка на околожката. Наляво от центьра на
околожката, от вътрешната страна ще е пришита твьрда подложка. В
предната част на околожката, където се намира и твьрдата подложка, ще е
избродирана емблема на служба ,,Военна полиция”. Отворьт на баретката
ще е окантован с ивица от черна на цвят естествена кожа, подходяща за
целта. В страничната част на околожката ще са изработени 2 бр. отвори за
проветряване, изпълнени чрез бродерия. Съединителните шевове ще са
покрити с лицеви с широчина 0.2 см. Скица на баретката: приложение 1.
Снимка на баретката: приложение 2.

3. Тактико-технически изисквания към продукта:

3.1. Изисквания по предназначение
Изисквания към конструкцията — приложения от 1-3.
3.2. Специфични технологични изисквания при изработката

на баретката:
- лицеви тегели с широчина - 0.2 см;

- кроенето на основния плат, хастара и подлепването ще се
извършват по одобрени кройки и шаблони;

- средата на предната част на околожката ще е широка 10 см,
средата на задната —7 см;

- подлепването ще се извършва с използване на подлепващ
материал с укрепваща нишка;

- конци тон в тон с основния материал;
- всички лицеви шевове ще се изпълняват с конци с дебелина

N980 и максимална эдравина на скъсване 1940 cN;
- обазовъчната лента от кожа ще е с широчина З см;
- гьстотата на съединителните шевове ще е 4-5 бода в см;



- кожената лента ще е закачена чрез фуния и зигзаг машина.

3.3. Изиеквания за жизнеспособност;
- Висока здравина и устойчивост на материалите на външни

механични въздействия;
- Висока устойчивост на обагрянето при иране, на пот, светлина и

хим.чистене.

3.4. Изисквання по ергономика, обитаемост и техническа
естетика
- Конструкцията ще осигурява свобода на движенията, удобство

и комфорт при носене.

3.5. Изисквания по експлоатацията и поддържане.
- лесна поддръжка, почистване чрез пране и химическо чистене

сьгласно указаните данни на етикетите за поддръжка;
- сушенето се извършва на открито или в закрити помещения, не

в сушилни машини.

4. Изисквания за стандартизация и унификация. Размери и обмерни
данни.
Размери на баретата от 54 до 59. Ръсто-размерната таблица се

изготвя след индивидуализирано обмерване на личния състав. Таблица за
обмерни дании за баретката: приложение 3.

5. Изисквания към видовете осигуряване:
Не се изискват.

Изисквания ки’ материалите и коiиплсктуващите изделия
Таблица 1

‘N~ Наимено Предназначение Характеристики Норiиативни
вание документи или

еквивалентно/и
12 3 4 5

Лицев плат Основен ~лидев) Тъкан камгарна ,,Габардин”, от НВНТП
тип плат за костюма мериносова вьлна 50/2, цвят черен
габардин— Х≥ 19-4305 ТРХ или еквивалентно,
Цвят-черен с допустимо отклонение от цвета

мин. 3-4 бала, със следните
показатели:

- Състав, %:
по основа— вьлна
мериносова!полиестер, 65/35+ 3;
повьтьк-вьлна



мериносова/полиестср, 65/35+ 3 ВDS EN iso 2060
линейна пльтност на преждата,
tex: основа и вътьк —20, Ох 2;
маса на единица площ:. 240
g/m2 + 5 %;
изменение на размерите след
химическо чистене: по основа
макс. + 3.0 %, по вьтьк макс. +
3.0%;

- склонност на плата кьм
завласэтване и пилинг: 3-4
бала!2000 цикьла на
Мартиндале;

- максимална сила на опьн до
скьсване: по основа .мин.45 daN,
по въпк мин.35 daN;

- устойчивост на обагрянето на
хим. чистене чистене: мин.3-4
бала;

- устойчивост на обагрянето на
светлина мин. 4 бала;

- устойчивост на обагрянето на
вода: и петна от вода — мин.3
бала;

- устойчивост на обагрянето на

кисела 3-4, алкална - мин.3-4
бала;

- устойчивост на обагрянето на
триене: сухо — мин.3- 4, мокро —

мин. 3-4 бала;
- устойчивост на обагрянето на

пране при 30°С — мин. 3-4 бала;
- устойчивост на обагрянето на

гладене — не по-малко от 4 бала
- сплитка — кеиьр 2/1;
- ьгъл на възстановяване след

смачкване, degree — основа и
вътьк не по-малко от 130,0;

- изменение на размерите при
пране на 30°С и суiнене, % - по
основа и вьтьк не повече от 2,0;

- максимално сьдьржание на
формалдехид — макс. 75 mg/kg;

- pH на воден екстракт 4.8-7.5
2 Хастар - Плат 100% вискозна сьстав НЕНТП

черен коприна специфична площна маса: BD5 EN 12127
минимум 75 g/т2;

- изменение на размерите след BD5 EN 150 3759
химическо чистене: по основа ВDS EN 5О77:
макс. +5 %, по вьтък макс. + 5 % BDS EN IsO 3759

ВDS EN 12127

ВDS EN iso 3175-
1
ВDS EN iso 3759
ВD5 EN ISO 5077
ВDS EN ISO
12945-2

BD5 EN iso
13934-1

ВDS EN ISO lOS
DOl
BD5 EN ISO 105-
В02
ВDS EN ISO 105-
ЕО1 /Е07
BD5 EN iSO 105-
Е04
ВDS EN ISO 105-
Х12

ВDS EN ISO 105-
СОб
ВDS EN ISO 105-
xli

ВDS EN 22313

ВDS EN iso 3759
BDS EN iso 6330

ВDS ISO 14184-1

BDS EN iso 3071

пот



Флазел»н с
укрепнаща
нишка

4 Тькан
вьлнена или
вълнен тин
влат

Ковци
Машинни, 100
% ПЕ, черни

Кожа за
обазоване

Знак за
вьздействие

Материал 100 %
полиестер, покритие
на подлспВащата
страна 100%
полиамид на прах;

Цвsп сьпоставим
на цвят малинов с
Ж 19-2431 ТРХ
по каталог
“PantoneTextHe”

Тон в тон
Ж 80— за лицеви
шевове

Черен цвят, за
обазовка на отБора
на баретката

Означаване
условията за Благо
топлинна и
Химическа обработка
на баретката

ВDS EN ISO
13 934-1

ВDS EN ISO
Е04

BD5 iso 141 84-1
ВD5 EN ISO 3071
НЕНТП
iso 3801:1977
iso 5085-1:1989

iso 3175-1:1998

НЕНТП

ВDS EN 12127

EN ISO 105-

EN ISO 105-

По утвърдени
еталонни образци

По уТвърден
образец BD5 EN
ISO 105-Е04
ВDS EN ISO 105-
DOl
По утвьрден
еталонен образец

З

- максимална сила на оnън по
основа 30 daN, по вътък 20 daN;

- устойчивост на обагрянето на
пот: кисела мин.- 4/3-4, алкална
мин. -4/3-4

- Сьдьржание на
формалдехид —макс»75 mg/kg

- pH на воден екстракт 4.8-7.54

- сьстав
- площна маса: основа 31 g/m2,

покритие 12 g/m2, общо 43 g/m2
+5%

Устойчив на Химическо чистене
__________________ да не се разлепва

сьстав
маса на единица площ,

250+20 g/ш2;
Устойчивост на обагрянията

(цвета), бал:
- устойчивост на обагрянето на
- светлина мин. 4-5 бала

- химическо чистене — mm 4/4.

или
еквивалентно,
отклонение бал —

mm 3-4.
5

б

BD5
В02
BDS
DOl

7

Естествена, сьответно обработена
Сьдьр. хром VI, mg/kg - max 3,0;
- пот’г исела / алкална)— mm 4/3;
- химическо чистене — mm 4/4.

Етикет bбозначава По утвьрден
състав използваните в еталонен образец

баретката основни
материали

9 Рьсто- Oбозначава рьсто- По утвьрден
размерен размерния Ж на еталонен образец
етлкет изделието

10 Стикер за Самозалепващ По утвьрден
опаковка стикер, обозначаващ еталонен образец

партиден Ж, рьсто
размерния Ж и
индивидуалния код
на лритежателя



11 Конци броди- За окантоване на По утвьрден
ровьчни, вентилационните еталонен образец
цЕнт — в отвори
унисон с
лицевия плат

12 Коици За бродираие па По утвьрден
метализиран емблема еталонен образец
и цветни

13 Емблема За означаване на По утвьрден
принадлежност еталонен образец

14 Подиетилено За транспортиране и По утвьрден
вплик и сьхранение еталонен образец
нашон

6. Изиеквания къги опаиовката, маркировката, етикстирането и
консервацията:
6.1. Маркирането, опаковката и транспортирането на изделията ще се

извършва сьгласно изискванията на стандарт ВС 40040:1985 или
еквивалентно/и.

6.2. Маркировката ще се извърпзва чрез трайно етикетиране.
Задължително се поставят следните етикети: етикет за размер, етикет за
вьздействие, етикет за с’ьстав, нато част от тези етикети ще могат да бъдат
комбинирани. Втикетите ще се поставят чрез трайно зашиване на
обичайните места.

6.3. Баретките ще се опаковат всяка в найлонов плик и по 50 бр. в
кашон. Сьс стикер на найлоновия плик ще се обозначава партидният номер
и размерът на изделието и индивидуалния код на притежателя.

7. Изисквания за гаранции:
Ние гарантираме спазването на изискванията на техяическата

спецификация при производството на изделието и запазване на качеството,
както следва:

7.1. Гаранционният срок при спазване условията за сьхранение ще бъде
сьгласно т. 3 от техническото предложение.

7.2. Гаранционният срок при експлоатация ще е 1 година, считано от
датата на получаване на изделието от военнослужещия.

8. ОЦЕНЯВАНЕ НА Съ0твЕтстВиЕтО:
8.1. Приемането на изделията ще се извършва в съответствие с

изискванията на стандарт ВС 40041:1985 или еквивалентно!и.
8.2. Готовите изделия се приемат по партиди, нато за всяка партида

се сьставя протокол, в който се потвърждава съответствието на
качествените и количествени показатели и съответствието сьс зададените
обмерни дании и стандарти.

29п
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8.3. Изисивания към iиетоди нэпитване и контрол на качеството

8.3.1. Готовите изделия се контролират за съответствие с
описанието в ТС.

8.3.2. Технологичното изпълнение се оценява чрез сравняване с
изискванията, заложени в ТС.

8.4.3. Методите за изнитване на физико-механичните и хигиенните
показатели на материала са посочени в таблица 2.

Методи за контрол и изпитване

Таблица 2

Наименование на показателя Метод на изнитване сьгласно
норiиативен документ или

еквивалентноlи
1. Количествен сьстав ( П, ви, Вьлна, синтетика и
смеси) НЕНТП:2010

2. Сплитка БДС 12674
З. Maca на единица площ на основния плати
помощните материали БдС EN 12127
4. Оценка на цвета БДС EN 20105-А02
5. Изменение на размерите след пране 30°С , и БДС EN 150 3759
сушене БДС EN iso 6330

б. Сила при опьн до скъсване БДС EN iso 13934-1
« БДСЕNISО 105-АОl7. Устоичивост на обагрянията ( цвета), бал: БДС EN 20105-А02

е пот, БДС EN iso 105-Е04
е сухо триене; БдС EN ISO 105-Х12
е мокро триене; БДС EN ISO 105-Х12
е горещо гладене; БдС EN ISO 105-Х1 1
е хямическо чистене; БдС EN iso 105-DO I
е вода. БДС EN iso 105-E01
а светлина БдС EN ISO 105-В02

8. Съд’ьржаиие на формалдехид БДС EN iso 141 84-1

9. pH на воден екстракт БдС EN ISO 3071

10. Съдържание на хром УI БДС EN ISO 17075

БДС EN 13402-211. Означаваие на размери БДС EN 13402-3

8.3.4. Изиеквания за пиво на качеството:
Преди доставката, ще се извършват изпитвания на използваните за

изработване на изделието материали, за проверяване на съответствието им
с изискванията на техническата спецификация. При вземане на проби за
лабораторни изпитвания ще се извъргяи и подбор на проби и за
арбитражни изпитвания.



Качеството на баретката ще се удостоверява чрез контролни
изиитвания на вложените материали и на готовото изделие, в съответствие
с изискванията на ТС в акредитирана лаборатория.

При провеждане на процедури за доставка на изделието,
изискваняята заложени в техническа спецификация ше се доказват с
протоколи от изпитвания.

9. При използване на техническата спецификация за възлагане на
обществената порьчка по реда на чл. 20, an. 4, т. 3 от ЭОП т. 8.3.4 не се
прилага. Качеството на продуктите се доказва със следните документи:

- документ, удостоверяващ качеството, издаден от производител;
- документ, удостоверяващ произхода;

- декларация за сьответствие с изискванията на
техническата спецификация, сьгласно БдС EN I~О/ JЕС 17050-
1:2010 или еквивалентоlи.

Приложения:
Приложение 1
Скица “а баретка

/
(7

Снимка на баретка
Приложение 2

Приложение З
Таблица за обмерни дании на баретка

Размери, см



Допуст. ОТКЛ. (+;-)
Размерен показател на баретката

55 56 J57 Isз 59 60
1 2 3

Вьтрешна обиколка 55,0 56,0 57,0 58,0 59,0 60,0
0,5

Околожка ПО широчнна:
- в средатанапреднатачаст; 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 0,2
.. в средата на задната част; 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0
Широчинаналентатаоткожа 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 0,2

2. декларираме, че:
2.1 сме сьгласни с уедовията при вьзлагане на поръчката, сьобразно пьлното

описание и техническаТа!ите спецификация/и ОТ документацията за участие в
обществената порьчка;

2.2 артикулите (стОките), предмет на договора, ще покриват напьлно изискванията
на вьзложителя, посОчени в пьлното описание и техяическата!ите
спецификация/и От документацията за участие в Обществената поръчка;

2.3 доставените артикули ще бьдат нови, неупотребявани и в срок на гОдност;
2.4 доставените артикули ще бьдат произведени ОТ качествени материали,

осигуряващи нормална и безпроблегина експлоатация за периода на ползването
им;

2.5 доставените артикули ще отговарят на изискваяията за маркировка, етикетировка
и опаковка, сьгласно техническата/ите спецификация/и на вьзложителя.

3. Предлагаме следния гаранционен срок по обособена позиция (Ofl) J’& 1
Гаранционен срок

АРТИКУЛИ (в месеци)
(СТОКИ) при сьхранение при експлоатация

1.1 ,,Костюм униформен
мьжки” за офицери 60 12
I .2,,Костюм униформен
мьжки” за сержанти
1.3 ,,Костюм униформен 60 12
дамски”за офицери
1.4”Костюм униформен 60 12
дамски”за сержанти
1.5 ,,Фуражка,, 60 12
1 .6”Баретка дамска” 60 12

Гаранционният срок при сьхранение започва да тече от датата на подписване на
приемо-Предавателния протокол по чл.29, an. 1 от договора, а при експлотация — от
датата на получаване от военнослужещия, в рамките на срока на съхранение.

4.Срок за отстраняване на рекламации през гаранционния период — 30 (тридесет)
дни след приемане на рекламацията;
5.Срок за изпьлнение на порьчката по обособена позиция ~1~& 1 ,,Зимно парадно

облекло” е 150 (сто и петдесет) дни.
б.Декларираме, че сме в сьстояние да изпьлним порьчката добросъвестно,

качествено и професионално, в пьлно сьответствие с правилата на действащите

‘-.,у,



нормативни актове, изискванията на възложителя и настоящото техническо
предложение.

7.декларираме, че при изготвяне на офертата са спазени
даньци и осигуровки, опазване на околната среда, закрила на
труд.

дата: ?: .‘?f 2020г.



Цруz,ожепце ~ 4.1

ЦЕНОВО ПРЕДЛОЖЕНИЕ

за участие в обществена поръчка с предмет:
«Доставка на униформено , специално и работно облекло за служба ,,Военна полиция”

по обособена позиция J’4Ъ 1 — «Зимно парадно облекло”
ОТ: “ИНТЕНДАНТСКО ОБСЛУЖВАНЕ” ЕАД, гр. София

УВАЖАЕМИ ГОСПОДА,

Във врьзка с процедурата
ценово предложение.

Предлаганите цени са формирани за един брой без
разходн по производство и доставка (в.т.ч. и мита, даньци,
«Логистика и подготовка”.

дата:Ч~. .2020г.

за порьчка с горепосочения предмет, Ви представяме нашето

Единична цена Обща стойност
Наименование на изделията (в лева) ( в лева)

Кол-во
бр. без ДДС с ДдС без ддС с ДДС

Костюм униформен (панталон и сако) -

за офицери съгласно ТС Ю114-
237/11.1 1.201 9г.”Костюм униформен
мъжки” 130 229,59 275,51 29846,70 35816,04

Костюм униформен (панталон и сако) -

за сержанти съгласно ТС N~114-
237/11.11 .2019г!Костюм униформен
МЪЖкИ” 135 219,43 263,32 29623,05 35547,66

Костюм униформен (панталон, пола и
сако ) - за офицери съгласно ТС N~114-
239/11.11.201 9г.нКостюм униформен
дамски” 80 271,12 325,34 21689,60 26027,52

Костюм униформен (панталон,пола и
сако ) - за сержанти съгласно ТС Ю114-
239/1 1.1 1.2019г.Жостюм униформен
дамски” 90 260,96 313,15 23486,40 28183,68

Фуражка съгласно ТС Ю 114-
238/11.11,2019г.”Фуражка” 240 44,92 53,90 10780,80 12936,96

Бареткасъгласно ТС Nq114-
236/11.11.2019 г.”Бареткадамска” 170 27,93 33,52 4748,10 5697,72

Всичко: 120174,65 144209,58

всички
на центьр

~

)
запетая.

Забе.аежка 1: Цените са посочени в лева със закръгление до
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